Tutorial: Instalando um pds-processador Mazak (Mazatrol) para torno no NX CAM

Tutorial: Instalando um pos-processador
Mazak (Mazatrol) para torno no NX CAM

Oct 31,2026 * @Fernando Hideo Haguiwara Pinto

Objetivo

Ao final, o pds-processador do torno Mazak QTN150 estara disponivel na lista do NX
(Designcenter 2606). Os arquivos do pds vém na pasta Mazak_QTN150 :
MAZAK_QTN150_MATRIX.tcl, MAZAK_QTN150 MATRIX.def €0 .pui.

Antes de comecar

()] NX (Designcenter 2606) instalado no computador.

() Pasta Mazak_QTN150 recebida do professor,com os arquivos .tcl, .def e .pui.

Entendendo os arquivos do pos-processador

O NX sé enxerga um pds-processador como opgao quando ele esta listado no arquivo
template post.dat.Cadalinha desse arquivo aponta paraum .tcl eum .def,esdo
esses dois que transformam a programacdo em NX em trajetéria em cédigo G.

O dialogo Pés-processar |€ a lista; a linha MAZAK _QTN150 apontaparao .tcl eo .def,e
os dois juntos escrevem o programa EIA/ISO.

Mantenha os trés arquivos sempre juntos dentro da pasta Mazak QTN150 . Se o professor
enviar também um arquivo .cdl (eventos definidos pelo usuario), veja Problemas
comuns.

Passo1— Fechar o NX

Salve o seu trabalho e feche o NX antes de mexer nos arquivos. Assim nenhum arquivo
fica em uso, e 0 NX carrega a lista de pds atualizada quando for aberto de novo no Passo 6.

Passo 2 — Localizar o arquivo "template_post.dat" e salvar uma
coOpia dele para Backup

1. Abra o Explorador de Arquivos e va até a pasta:

C:\Program Files\Siemens\Designcenter2606\MACH\resources\postprocessor
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2.Encontre o arquivo template_post.dat napasta postprocessor

3. Copie o arquivo (Ctrl+C) e cole (Ctrl+V) na sua pasta de usuario ( C:\Users\<seu
usuario> ), por exemplo em Documentos.

Essa cdpia € o backup. Se algo der errado, basta coloca-la de volta na pasta

postprocessor .

Passo 3 — Desmarcar o "Somente leitura"

Ainda na pasta postprocessor ,libere o template_post.dat original para edicao:

1. Clique com o botao direito em template_post.dat e escolha Propriedades.

2.Na aba Geral, em Atributos, desmarque Somente leitura.

3.Cliqgueem OK.Seo W
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| Propriedades de template_post.dat X

Export Definition F... 27 KB
Geral  Assinaturas Digitais  Seguranga Detalhes  Versfes Anteriores Arquive PUI 77 KB
D template._post dat Arquive TCL 330 KB
Arquive COL 29 KB
Tipo de )
e R Export Definition F... 26 KB
Abre com: |&| Bloco de notas Alterar... Arquivo PUI 76 KB
Arguive TCL 366 KB
Local: C:Program Files\.Siemens Designcenter2606 MACH

Arquivo COL 29 KB

Tamanhao: 205 KB (2,105 bytes)
Tamanho em Export Definition F... 26 KB

disca: 4.00 KB (4,096 bytes)

) Arguive PUI 76 KB
Criado em: segundaeira, 18 de maio de 2026, 00:00:20 Arquivo TCL 365 KB
Modificad rtafeira, 4 d bro de 2026, 14:16:05 .
erﬁ: eade FEnaTES, 7 gE novembre g Export Definition F... 26 KB
Acessado em: Hoje, 4 de novembro de 2026, ha 29 minutos Arquivo PUI 731 KB
Atributos: E] Somente leitura [:'[:lcuh:g Avam;adns... Arqui‘.-‘c TCL 330 KB

Export Definition F... 26 KB

Arguive PUI 73 KB

Arquivo TCL 350 KB
Cancelar Aplicar

Arguive TCL 34 KB

04/11/2026 14:16 Arquivo DAT IKB

Passo 4 — Colar a pasta Mazak_QTN150

1. Copie a pasta Mazak QTN150 recebida do professor,com os arquivos .tcl, .def e
.pui do pos.
2. Cole a pasta dentro de postprocessor ,0 mesmo caminho do Passo 2. Se o Windows
pedir permissdo de administrador, clique em Continuar.

3. Confira se o caminho ficou assim:

... \postprocessor\Mazak QTN150\MAZAK QTN150 MATRIX.tcl

Nao renomeie a pasta nem os arquivos: a linha do Passo 5 usa exatamente esses nomes.

[J > Este Computador > Discolocal (C) > Arquivos de Programas > Siemens » Designcenter2606 > MACH > resource > postprocessor >

Tl Classificar - = visualizar ~
~
Neme Data de modificagio Tipo Tamanho
lathe_2_axis 26/10/2026 0%:17 Pasta de arquivos
mill_3_axis Pasta de arquivos
mill_4_axis Pasta de arquivos
mill_5_axis Pasta de arquivos
millturn_3_axis 26/10/2026 09:17 Pasta de arquivos
» _ Mazak_QTN150 04,/11/2026 14:29 Pasta de arquivos
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Passo 5 — Registrar o pos no template_post.dat

1. No menu Iniciar, procure Bloco de Notas, clique com o botao direito e escolha
Executar como administrador.

2. Em Arquivo Abrir, va até a pasta postprocessor , mude o tipo para Todos os
arquivos (*.*) eabrao template post.dat.

SRt 8 Executar como administrador

%7 Fixar na barra de tarefas
Hen Configuragdes do aplicativo
T Desinstalar

@ Recente

Configuracies E|] template_post.dat

=] machine_database.dat

i

£l mrl_readme.txt
Bloco de notas

E] siml2_turn_2ax_fanuc.dat
3.Insira uma linha nova no fim do arquivo com o texto abaixo:

MAZAK_QTN150,${UGII_CAM_POST DIR}Mazak QTN150\MAZAK_QTN150 MATRIX.tcl,${UGII
CAM_POST_DIR}Mazak QTN150\MAZAK QTN150 MATRIX.def

4, Salve com Ctrl+S e feche o Bloco de Notas.

5 template_post.dat X +

Arquivo Editar Exibir

template_post config file - Event Handler and Definition files for
Generic Machine

#
#
#
#
#

MILL_3_AXIS,${UGII_CAM_POST_DIR}mill_3_axis\mill_3 axis.tcl,${UGII_CAM_POST_DIR}mill_3_axis\mill_3_axis.def

#MILL_3_AXIS_TURBO,${UGIL_CAM_POST DIR}mill3ax_turbo.tcl,${UGII_CAM POST DIR}mill3ax_turbo.def

MILL 4 _AXIS,${UGLI_CAM_POST DIR}mill 4 axis\mill 4_axis.tcl,${UGLI_CAM POST DIR}mill 4_axis\mill 4 axis.def

# MILL_S5_AXIS_SINUMERIK_ACTT IN,${UGLL _CAM_POST DIR}mill Saxis_actt Sinumerik_848D_in.tcl,${UGLI_CAM_POST DIR}mill Saxis_actt Sinumerik_846D_in.def
# MILL_S5_AXIS_SINUMERIK_ACTT MM,${UGLL_CAM_POST DIR}mill Saxis_actt Sinumerik_846D_mm.tcl,${UGLI_CAM_POST DIR}mill Saxis_actt Sinumerik_846D_mm.def
MILL_5_AXIS,${UGLI_CAM_POST DIR}mill 5 axis\mill 5_axis.tcl,${UGLI_CAM POST DIR}mill 5_axis\mill 5 axis.def

# MILL_S_AXIS_ACTT_IN,${UGIL_CAM POST DIR}mSactt.tcl,${UGIL_CAM_POST DIR}mSactt.def

LATHE_2_AXIS,${UGLI_CAM POST DIR}lathe 2 axis\lathe 2 axis.tcl,${UGLL_CAM POST DIR}lathe_2_axis\lathe 2_axis.def
#LATHE_2_AXIS_TURRET_REF,${UGII_CAM_POST DIR}lathe_turret_ref.tcl,${UGII_CAM POST DIR}lathe turret_ref.def

MILLTURN,${UGII CAM POST DIR}millturn_3_axis\millturn_3 axis.tcl,${UGII_CAM POST DIR}millturn_3 axis\millturn_3 axis.def

#MILLTURN_MULTI SPINDLE,${UGII CAM POST DIR}millturn daxis mill.tcl,${UGII CAM POST DIR}millturn daxis mill.def

# TOOL_LIST(text),${UGII CAM POST DIR}post tool list text.tcl,${UGII_CAM POST DIR}post_shopdoc.def

# TOOL LIST(html),${UGII CAM POST DIR}post tool list html.tcl,${UGII CAM POST DIR}post shopdoc.def

# OPERATION_LIST(text),${UGIT_CAM POST_DIR}post operation_list_ text.tcl,${UGII_CAM POST DIR}post_shopdoc.def

# OPERATION_LIST(html),${UGIT_CAM POST_DIR}post operation_list_html.tcl,${UGIT_CAM POST DIR}post_shopdoc.def

MAZAK_QTN15@, $ {UGTT_CAM_POST_DIR}Mazak_QTN150\MAZAK_QTN158_MATRTX.tcl,${UGTT_CAM_POST_DIR}Mazak_QTN158\MAZAK_QTHN156_MATRIX.def

A linha tem trés campos separados por virgula: o nome que aparece no NX, o caminho do
.tcl eocaminhodo .def.Como ${UGII_CAM_POST_DIR} ja aponta paraa pasta
postprocessor ,0 caminho continua sé com Mazak_QTN150\ e o nome do arquivo. Copie a
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linha exatamente como esta, sem espacos.

Passo 6 — Abrir o NX e verificar o pos

1. Abra o NX e uma peca na aplicagdo Manufatura (Manufacturing).

2. No Navegador de Operacdes, clique com o botdo direito em NC_PROGRAM (ou numa
operacao) e escolha Pés-processar (Postprocess).

3. Confirase MAZAK_QTN150 aparece na lista Péds-processador.

T window - =
File Home Geometry Analysis Machine View Display Assemblies App Hub Toals
c ® L 8E &~ |2 i
oz ® K B ® [
Generate  Check  Validity More Display Toall
Tool Path Tool Path Report - Tool Path Rep
Insert T Predict Operations Actions T Operations -
= Menu ~ %g L@) %
@ ti‘_% Operation Navigator O Discovery Center Eg pec_cnc2018s1_par_jmd_fixl.prt
i [ {3} Postprocess
@ B & = 5
= Postprocessors
Title
@&, - /FENCPROGRAM MILL_5_AXIS
Unused ltems LATHE 2 AXIS
g - /F5 A1 MILLTURN
/[l FACE TURN EMAZAK_QTN150
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EL'R File Mame
(7
| pec_cnc2018s1_par_jmd_fix1 |
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& [ C\Users\LABUSIG\Desktop |
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é I -
-

Se aparecer, a instalacdo esta concluida. Se ndo aparecer, veja Problemas comunes.

e Siemens — How to add a post to the default list that appears in the post process
dialog (estruturado template post.dat, UGII_CAM POST DIR e
UGII_CAM_POST CONFIG_FILE )

o Siemens — Postbuilder postprocessor stopped working in new version of NX

e Mazak — Combined G-Code and Conversational Programming Strategies (Mazatrol e
c6digo G EIA/ISO no mesmo comando)

Page 5 of 5


https://support.sw.siemens.com/en-US/okba/PL8737523/How-to-add-a-post-to-the-default-list-that-appears-in-the-post-process-dialog/index.html
https://support.sw.siemens.com/en-US/okba/PL8737523/How-to-add-a-post-to-the-default-list-that-appears-in-the-post-process-dialog/index.html
https://support.sw.siemens.com/en-US/okba/PL8014182/Postbuilder-Postprocessor-Stopped-Working-in-New-Version-on-NX/index.html
https://mazak.com/ca-en/news-media/useful-information/download-white-papers/Combined-G-Code-and-Conversational-Programming-Strategies
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