MINISTERIO DA EDUCACAO

UNIVERSIDADE FEDERAL DO PARANA

SETOR DE TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA

Ficha 2 Ano 2025 -2

Disciplina: Programagao de maquinas-ferramenta Cdédigo: TMEC133
Natureza:
() Obrigatoria (x) Semestral () Anual () Modular
(x) Optativa
Pré-requisito: Usinagem )
o Modalidade: (X) Presencial () Totalmente EaD
(TMECO022) Co-requisito:
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CH Total: 45 Pratica Especifica
Padrdo (PD): 15 Laboratério (LB): 0 | Campo (CP): 0 | Estagio (ES): 0 | Orientada (OR): 0
CH semanal: 03 (PE): 30

EMENTA (Unidade Didatica)

Comando numeérico: histérico e atual estagio de desenvolvimento. Aspectos construtivos das
magquinas-ferramenta (cinematica e estrutura). Controle da trajetéria de ferramentas. Programacgéao
manual. Programacgao automatica. Programacao parametrizada. Pés-processadores. Planejamento e
simulagdo da usinagem (aulas praticas). Preparagdo de maquinas (aulas praticas). Usinagem de
pecas (aulas praticas).

DATAS

ASSUNTOS

09/ago

Apresentagdo geral: ementa, bibliografia, objetivos, programagao das aulas e forma de avaliagdo. Intro
a programagdo CN.

fucdo

16/ago

IAspectos construtivos das maquinas-ferramenta (cinematica e estrutura) e controle de trajetorias. Aula
ratica no laboratdrio.

23/ago

Preparagdo e Programag¢do manual. Exercicios no torno CNC

30/ago

Preparacdo e Programacdo manual. Exercicios no torno CNC

06/set

Preparacdo e Programacdo manual. Exercicios no torno CNC

13/set

Programacdo manual. Exercicios no torno CNC

20/set

Programacdo automatica e parametrizada: conceitos e tecnologias

27/set

Programacdo automatica com sistemas CAM. Exercicios com NX-CAM

04/out

Programac@o automatica com sistemas CAM. Exercicios com NX-CAM

11/out

Apresentagdo dos semindrios

18/out]

Implementacdo de um poés-processador CAM-CNC

25/out

Implementacdo de um p6s-processador CAM-CNC (continuagdo)

01/nov,

Implementacdo de um p6s-processador CAM-CNC (continuagdo)

08/nov,

Testes dos pds-processadores no torno CNC

- 15/mov

22/nov|

Testes dos pds-processadores no torno CNC e apresentagdo dos resultados

29/nov|

Reservado para eventuais reposigdes de aulas

06/dez

Reservado para eventuais reposi¢des de aulas

OBJETIVO GERAL

Propiciar ao aluno conhecimentos sobre técnicas para programagédo de maquinas-ferramenta e a sua
importancia para a industria atual.




OBJETIVO ESPECIFICO
Ao final da disciplina o aluno devera ser capaz de entender as diferencas e os fundamentos das técnicas para
programacao de maquinas-ferramenta. Além disso, ele devera demonstrar dominio, de forma satisfatéria, sobre
programacgao manual baseada em codigo G.

PROCEDIMENTOS DIDATICOS

A disciplina é desenvolvida a partir de algumas aulas expositivas com a finalidade de apresentar os conteudos
tedricos sobre a programacgédo de maquinas. Esses contetdos sdo aprofundados em atividades de laboratorio,
por meio de praticas voltadas a preparagdo, programagao e usinagem em torno CNC. Serdo realizadas
atividades praticas voltadas ao planejamento e simulagdo de usinagem em sistemas CAM. Os alunos realizardo
revisdes bibliograficas e apresentardo seminarios sobre os temas pesquisados, os quais terdo por objetivo a
complementagdo do conteudo apresentado nas aulas expositivas. Os discentes iniciardo o desenvolvimento de
um poés-processador visando a integracdo dos sistemas CAM-CNC disponiveis no laboratdrio.

FORMAS DE AVALIAGAO

2 EXERCICIOS sobre programagdo manual (E) [25%)] - realizag¢do individual

2 REVISAO BIBLIOGRAFICA e SEMINARIO sobre temas propostos (RBS) [35%] -
realizacdo em duplas

2 PROJETO POS-PROCESSADOR (PPP) (40%) - realizagio em grupos.

Sera considerado aprovado o estudante que obtiver média (M) igual ou superior a 50 pontos

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. ISO 6983-1: Numerical control of machines - Program format and definition of address words —
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

I. Machado, A. Comando Numérico aplicado as Maquinas-Ferramentas. Editora icone, 1992.
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*OBS: ao assinalar a opcdo % EAD, indicar a carga horaria que sera a distancia.



