EFICACIA GLOBAL DE
EQUIPAMENTO (OEE)

O.E.E - OVERALL EQUIPMENT

EFFECTIVENESS




BIBLIOGRAFIA

Como calcular o OEE? https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/

Automation systems and integration
— Key performance indicators (KPIs)
for manufacturing operations
management

Avaliacao em tempo real da
efetividade global de uma linha de
usinagem do tipo transfer

Combining Overall equipment
Efficiency (OEE) and productivity
measures as drivers for production
improvements

Overall Equipment Effectiveness:
consistency of ISO standard with
literature

(oY oo Yo [Tletu Lo s Lo Tl id o O oL 1 W G o Ye [ITe 0\l  https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-
Maintenance -

Preventative/dp/0915299232

https://www.iso.org/standard/56847.html

https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R%20-

%20D%20-

%20VINICIUS%200TTO%20MEHL.pdf?’sequence=| &isAllowed=y

https://portal.research.lu.se/files/6 184392/2224805.pdf

https://doi.org/10.1016/j.cie.2020.106518

Definigao e exemplos de como calcular o
OEE (em portugués)

Livro do S. Nakajima no qual foi apresentado
o conceito do OEE

Norma ISO contendo a definicao de 14 KPI,
dentre os quais o OEE.

Dissertacao do Vinicius Mehl

Artigo do Carin Andersson e Monica
Bellgran. Discute as diferengas entre
eficiéncia e eficacia e faz um paralelo entre
OEE e produtividade

Artigo do Massimiliano Schiraldi e , Martina
Varisco. Analisa detalhadamente as diferentes
definigoes do OEE propostas na norma ISO
22400 e o modelo original proposto por S.
Nakajima.



https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.oee.com.br/como-calcular-o-oee/
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.amazon.com/Introduction-TPM-Productive-Maintenance-Preventative/dp/0915299232
https://www.iso.org/standard/56847.html
https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf?sequence=1&isAllowed=y
https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf?sequence=1&isAllowed=y
https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf?sequence=1&isAllowed=y
https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf?sequence=1&isAllowed=y
https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf?sequence=1&isAllowed=y
https://portal.research.lu.se/files/6184392/2224805.pdf
https://doi.org/10.1016/j.cie.2020.106518

~ Operation time
D E F I N I CAO D 0 Loading time (LT) Planned downtime
o E E — Operating time (OPT) Time losses
P RO P O STO Net Operating time (NOT) Speed losses
Valuable operating time (VOT) Quality losses
POR S. o [ .
vE | £ |2 |E |2 |2
& S o — = = c - T— | B—
NAKAJIMA
U S5~ c — £~ e = ]
“2 |3 |8 |2 |° |
o o vy

Fonte: schiraldiVarisco (2019) - https://doi.org/10.1016/j.cie.2020.106518
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Preparacao (setup)
*montagem das ferramentas

*montagem dos dispositivos de fixagdo

*programa CN (carga ou digitacdo e testes)

PRINCIPAIS +usinagem daprimeira pss
ETAPAS DE
UM
PROCESSO
DE
USINAGEM

Peca
aprovada?

Ciclo de Usinagem
(producéo)




CICLO DE USINAGEM

CONSIDERANDO APENAS UMA FERRAMENTA DE CORTE

< Monta a pega (t:1)

< Aproxima a ferramenta (t.1)
< Corte (t.)

< Recua a ferramenta (t.2)

<~ Retira a pega (t:2)

< Inspeciona se necessario (...)

Ferramenta
OK?

Troca ferramenta (ts)

Aguarda
manutengio da [
maquina (...)

Inicia preparagéo para o

préximo servigo
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AVALIACAO ’ . .
EMTEMPO
REAL DO OEE
EM |2 o 2 2
PROCESSOS Tt T {"
DE USINAGEM -

eSO = S1 +S2 AS3 -S54 XS5

Fonte: Dissertagao do Vinicius Mehl - https://acervodigital.ufpr.br/bitstream/handle/1884/77501/R - D - VINICIUS OTTO MEHL.pdf’sequence=1&isAllowed=y
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QUESTOES PARA
ESTRUTURACAO
DO RELATORIO

. Pequena sintese sobre o conceito do OEE.

. Quais as diferencas entre o calculo do OEE apds o

término da producao e a sua determinagcao em
tempo real?

. Quais as vantagens e limitacdes da utilizacao do

medidor de grandezas elétricas para o calculo o OEE?

. Quais sao as suas sugestoes para o aperfeicoamento

do OEE baseado na medicao de grandezas elétricas?



INDO ALEM DO OEE ..
GEMEOS DIGITAIS

=y Digital
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GEMEOS DIGITAIS (GD):

* “Aideia central de um GD é desenvolver uma réplica virtual da entidade fisica, mostrar e

andlisar o seu comportamento e tomar decisoes por meio da interacdo dos espacos reais e
digitais ” - Michael Grieves, in: Digital Twin: Manufacturing Excellence through Virtual Factory Replication

® Uma boa revisio do conceito “Digital Twin” pode ser econtrada em:

Tao, F., H. Zhang, A. Liu, and A. Y. C. Nee. 20109. “Digital Twin in Industry: State-of-the-Art.” /EEE Transactions on

Industrial Informatics 15 (4): 2405—2415. https://doi.org/10.1109/TH.2018.2873186
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