Aula N2 2

geometria e cinematica dos processos
de furacio:; fresamento e torneamento




furacao

FURACAO COM PRE-FURO
Fonte: D. Ferraresi



Fresamento
periférico

CONCORDANTE DISCORDANTE
(DOWN MILLING) (UP MILLING)

FRESAMENTO PERIFERICO {TANGENCIAL)
Fonte: D. Ferraresi



Fresamento
frontal (faceamento)

FRESAMENTO FRONTAL - VISTA SUPERIOR
Fonte: Dino Ferraresi



- conforme NBR6163

Geometria de ferramenta de corte — 12 triedro
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Geometria de ferramenta de corte — 22 triedro - conforme NBR6163
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Para maiores informacdes sobre geometria das ferramentas de corte, consultar:
1 -Ferramentas de corte : ferramentas simples de tornear — E. G. Stemmer

Ed. da UFSC, 1989 — tombo UFPR {621.94 S825}

2 -1SO 3002-1:1982 Basic quantities in cutting and grinding

Part 1: Geometry of the active part of cutting tools

General terms, reference systems, tool and working angles, chip breakers



