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Etapas para a preparação da máquina  

9 



1. Leitura da folha 



2. Identificar a quantidade de peças a serem 

produzidas e a quantidade de fixações necessárias 

Usinar todas as 

fixação de todas as  

peças em apenas 

uma máquina   o

u 

Usinar em paralelo utilizando 

outras máquinas 

1ª fixação 2ª fixação 



3. Emitir ordem de serviço para preparação (compra) 

das ferramentas 

Almoxarifado da empresa 

Fonte: http://www.rywlsb.com/uploads/allimg/160725/1-160H51H03D28.jpg 

Comprar de um fornecedor... 



4. Iniciar a desmontagem da preparação anterior 



5. Montagem e medição das ferramentas 



6. Montagem da fixação (castanhas) e contraponta (se 

necessário). 



7. Definição da origem do sistema de coordenadas  



8. Digitação ou transferência do programa  



9. Simulação do programa e correção de eventuais 

erros – conferência com as operações descritas na folha 



10. Usinagem da primeira peça 



11. Inspeção   



Estimativa dos tempos 

Tarefa Descrição 

Tempo estimado 

(min) Comentários 

4 Iniciar a desmontagem da preparação anterior 15 

depende da quantidade de ferramentas. Inclui aqui a 

limpeza da torre 

5 Montagem e medição das ferramentas 5 

tempo estimado por ferramenta. Inclui montagem e 

medição 

6 Montagem da fixação 15 

5 min apenas para troca + 10 min para usinagem das 

castanhas moles 

7 Definição da origem dos SCP 1 

apoximação da ferramenta e digitação do valor para 

correção do sobrematerial 

8 Digitação ou transferência do programa 15 

varia com o tamanho do programa. Pode ser 

estimado em 1 min caso seja apenas a transferência 

via IP ou USB 

9 

Simulação do programa e correção de 

eventuais erros - conferência com as 

operações descritas na folha 10 

pode ser maior, caso seja necessário realizar 

correções 

10 Usinagem da primeira peça 5 

varia com a quantidade de operações e condições de 

corte. Esse tempo pode ser determinado, pois é a 

soma de ta com tc 

11 Inspeção  10 

varia muito com em função da complexidade da peça 

e os recursos de medição a serem empregados. 

Total  76 

Valor estimado. Varia muito em função do tamanho 

da peça; do número de operações; e da qualidade 

exigida (tolerâncias dimensionais/geométricas e 

textura)  



Vídeo sobre preparação do torno 

Assista em: https://www.youtube.com/watch?v=D2TMk3JTQ70  

https://www.youtube.com/watch?v=D2TMk3JTQ70

