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ESPECIFICACAO DAS FERRAMENTAS
'9‘0é o| 88 PRECO POR
o0 2 ) MATERIAL D &
E(,D% PORTA-FERRAMENTA INSERTO NSERTO %2 ABESTA
T1 PCLNL 2525 M12 CNMM 12 04 08 -71 GC 415 0.8
T2  |BROCA HELICOIDAL HASTE PARALELA [***-INTERICA | | el
@ 12X151X101 N°ART 990148 s
T3 |L136.9-10-06 TCGR060104/TCGR060108 GC415/GC1025 | 0.4/0.8 (L
T4  |[PDINL 2525 M15 DNMG 150604-15 GC415 0.4
T5  |L136.9-10-06 TCGR040104 GCA415 0.4
Té6  |R416.1-0200-20.05 LCMx030308 GCO015 0.8
T7 S16R-CTFPL 1 TPMR 110308 GC135 0.8
T8  [S205-SWCL 11-M DCMM]11T304-52/ DCMM11T308-52 |GC415
T9  [S16R-CTFPL 11 TMR 110304 GCA415 0.4/0.8
T10 [L53.31-2525-5 VDB -5A VC -55 2.0
T11 |R166.0KF-20-16 R166.0L-16MMO01-150 S10T
ST | Ne o DESCRICAO DAS OPERACOES |V (m/min)| fimmyv) | SPIMM) =1t (min) | ta(min) | tft{min) | tc(min)
REVOLVER P maximo | P
10 -19 FIXACAO: Enconstar em B e fixar em A (ts = 0,5min) Hk Hk *ok *k
Ti 20 FACEAR E + TORNEAR EXTERNO
DESBASTE D
T2 30 FURAR ®12FACEE
T3 40 TORNEAR INTERNO DESBASTE K
T4 50 TORNEAR EXTERNO ACABAMENTO D
15 60 TORNEAR INTERNO ACABAMENTO K
70 -2° FIXACAQ: Encostar em F e fixar em D (ts = 0,5 min) *k *k *ok *k *k
Ti 80 TORNEAR + FACEAR EXTERNO
DESBASTEB € A
T6 90 |FURAR ¢20E
17 100 [TORNEAR INTERNO DESBASTE J
TORNEAR EXTERNO ACABAMENTO B e
T4 110 A
T8 120 |[TORNEAR INTERNO AQABAI\/\ENTO J
T9 130 |[TORNEAR INTERNO SAIDA DE ROSCA J
SANGRAR CANAL EXTERNO FRONTAL
T10 140 B
T11 150 |ROSCAMENTO M20x1.5J
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PLANO DE USINAGEM
CLIENTE. UFPR PAIS: BRASIL
N° DO PEDIDO TM239/2011 N° DO PROGRAMA 0003/ 0004
TIPO DE MAQUINA TORNO MAZAK QTN100 TIPO DO COMANDO|MAZATROL MATRIX NEXUS
PECA ACOPLAMENTO DE VALVULA N° DO DESENHO|[TM239/001
MATERIAL ACO INOXIDAVEL SAE 420 PECA EM BRUTO @ 4"x 90

TIPO DE FIXAGAO

PLACA COM 3 CASTANHAS

CAMPO DE ROTACAO

10----3000RPM

PRESSAO DA CONTRA-PONTA

PRESSAO DE FIXACAO - PLACA

1,5 mPa

REFRIGERANTE

2 3

Tirado da folha CBC IndUstrias Pesadas
8

OLEO SOLUVEL

Pto. DE TROCA

X VA

ELABORADO POR: GUERIOS MANSUR

DATA: 11/05/2011

APROVADO POR:
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