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N. Ferr Porta-ferramenta  |inserto material do inserto |I's Er Kr
1direto na maquina |Lamina bimetdlica 19 x 0,90 — 8 dentes HSS el ekl okl
2[MWLNR-2020 K06 [WNMG060408 Metal duro revestido 0.8 80 95
3mandril broca de centro (DIN 333A) —3,15x 8 HSS il (<10 il
4/mandril broca d. 5 x 118° (DIN 338) HSS e 118+
N. Ferr Maquina N. Opr. Descricdo V¢ (m/min) f(mm/v) ap(mm) [max]
1|serra horizontal 10|Serrar barra ¢ 31,75 x 62¢ rrkk i il
ik torno convencional 20[fixar por “A" em placa de trés castanhas duras ~ [*** ek ek
2ltorno convencional 30|facear ‘B 50 0,130 05
B 3ftorno convencional 40lfurar centro em 'B” 15/manual 4
4ltoro convencional 50ffurar ia. 5mm em ‘B’ 10jmanual 2,5
EESS%%(%EZE%FLSIGB?TROS ACABAMENTO: (RJESQ?R‘XER E NAO MUDAR ESCALA DO DESENHO REVISAO
ACABAM. SUPERFICIE: ARESTAS
TOLERANCIAS: AGUDAS
LINEAR:
ANGULAR:
NOME ASSINATURA DATA TITULO:
pros | Marceld Folha - Operagdes na
VERIF.
serra e no torno
A MANUF.
QUALID MATERIAL: DES. N°
Oprs 10-50 ™
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